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La riferibilita dei risultati delle misure e assicurata tramite tarature

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso lI'uso dei materiali di riferimento

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso la dichiarazione di conformita



UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Requisiti generali per la competenza dei laboratorio di prova e taratura

RT-25 rev. 07
Prescrizioni per |'accreditamento dei laboratori di taratura

ILAC P10: 2013
ILAC policy on the traceability of measurement results

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

RT-34 rev. 01
Prescrizioni per |'accreditamento Di produttori di materiali di riferimento



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALL'APPLICAZIONE DEL

REQUISITO SULLA RIFERIBILITA' METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER I LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure e assicurata tramite
tarature eseguite da:

1 - Istituti Metrologici Nazionali (NMI) e Istituti Designati (DI) i cui servizi (CMC)
sono idonei e coperti dall’Accordo Internazionale di Mutuo Riconoscimento (CIPM
MRA) e inseriti nel database KCDB del BIPM. La presenza della nota e/o del logo
CIPM MRA sui Certificati di taratura dimostra la copertura delle CMC; ove la nota
e/o il logo non siano presenti, essendo il loro inserimento discrezionale, il
Laboratorio deve verificare la copertura delle CMC consultando il sito web del BIPM
all'indirizzo: www.bipm.org oppure kcdb.bipm.org.

https://www.bipm.org/kcdb/cmc/quick-search



https://www.bipm.org/kcdb/cmc/quick-search
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N. 19-0154-02 emesso il 2019-03-07
Oggetto Taratura in pressione di microfono campione di laboratorio con il metodo di
reciprocita
Modello/Tipo 4180
Identificazione Matricola n. 2412890
Costruttore Briiel & Kjaer
Data della taratura 2019-03-06
Procedura applicata PT-AUV.1.1.1-01_rev. 03 - Taratura in pressione di microfoni campione di

laboratorio con il metodo primario di reciprocita

Registro di laboratorio AC-LM_19 pag. 5

Committente
Indirizzo

CIPM MRA
Responsabile attivita Firmatario Autorizzato

Metrologia dei materiali
innovativi e scienze della vita,
il Responsabile

o 2le

(Antonio Agéstino) (Paola Tiberto)
1l pi i attesta la riferibilita delle misure ai Campioni Nazionali (D.M. n. 591/1993) e alle unita di misura realizzate all'lNRIM o in altri Istituti
Metrologici Primari ai sensi della Legge n. 273/1991.
| risultati qui riportati si riferiscono esclusivamente agli oggam descnm e alle izioni di misura
L’autenticita del presente cemﬁcato & da|l delle frme e del timbro a secco. La ri| pr i del i €
ammessa solo in copia s la i in copla e e solo su autori scritta ril i dall'lNRIM, da

riportare con il numero di protaocollo sulla nproduznone



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure é assicurata tramite tarature eseguite da:

2 - Laboratori di taratura accreditati i cui servizi sono idonei e il cui accreditamento e
rilasciato da Organismi di accreditamento (AB) firmatari dell’accordo EA-MLA o ILAC-
MRA per lo scopo “taratura” (calibration) nel quadro e nei limiti previsti dalle CMC
pubblicate dagli AB.

L'impiego di Certificati di taratura emessi nel quadro di queste due possibilita e da
ritenersi di pari validita, fermo restando il diverso valore delle incertezze di taratura
che deve essere adeguato alle necessita del Laboratorio.

Esempi: Laboratori sul sito di Accredia
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RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure é assicurata tramite tarature eseguite da:

E se al momento della valutazione dell’ispettore, il NMI o il LAB non ha
piu le CMC per cui ha rilasciato il certificato?

Non le ha piu, ma le aveva (fallimento, riduzione, autosospensione,
brexit...): onere del laboratorio dimostrare I'idoneita del fornitore al
momento dell’emissione e la validita dello stesso

Non le ha mai avute: caso 3b

Ci possono essere situazioni in cui non e possibile ottenere la riferibilita metrologica
da nessuno dei due casi sopra riportati. Le alternative sotto riportate sono accettabili
solo se supportate da evidenze secondo quanto di seguito descritto in merito
all’attuazione di 3a, 3b, 4, 8 e 9.



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure é assicurata tramite tarature eseguite da:

3a — NMI o DI i cui servizi sono idonei ma non coperti dall’accordo CIPM-MRA.

Il caso 3a non dovrebbe essere scelto sulla base di motivazioni puramente
economiche o logistiche, ma dovrebbe essere considerato come ultima risorsa
qualora i casi 1 e 2 non fossero disponibili.



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure é assicurata tramite tarature eseguite da:

3b - Laboratori di taratura i cui servizi sono idonei, ma non coperti da accordi ILAC o
da accordi regionali riconosciuti da ILAC.

Il caso 3b deve essere scelto solo nel caso in cui i fornitori di tipo 1, 2 e 3a non siano
disponibili. In tal caso inoltre la valutazione del fornitore da parte del
Laboratorio deve avvenire tramite audit di parte seconda alla presenza di un
team ispettivo di ACCREDIA, di cui fa parte un Funzionario Tecnico. La
valutazione del fornitore da parte del Laboratorio e a sua volta oggetto di
valutazione da parte di ACCREDIA.



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure é assicurata tramite tarature eseguite da:

4 - Il punto 6.5.3 di UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018 indica come si deve operare
quando la riferibilita metrologica delle tarature alle unita SI non e

tecnicamente possibile. E’' responsabilita del Laboratorio in questi casi
fornire le evidenze che soddisfano i requisiti di norma. Tali evidenze sono

oggetto di valutazione da parte di ACCREDIA.
P.To 6.5.3 UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018

6.5.3

Quando non & tecnicamente possibile assicurare la riferibilita metrologica alle unita S, il

laboratorio deve dimostrare la riferibilita metrologica ad un riferimento appropriato, per

esempio:

a) valori certificati di materiali di riferimento certificati forniti da un produttore
competente,

b)  risultati ottenuti con procedure di misura di riferimento, con metodi specificati o con
norme basate sul consenso, che siano chiaramente descritti e accettati come idonei
a fornire risultati di misura adeguati all'utilizzo e garantiti da idonei confronti.



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

3.2 Materiale di Riferimento Certificato; CRM Certified
Reference Material:

materiale di riferimento caratterizzato da una procedura
metrologicamente valida per una o piu proprieta specificate,
accompagnato da un certificato di materiale di riferimento
che fornisce il wvalore della proprieta specificata con
I'incertezza associata e riporta una dichiarazione di
riferibilita metrologica.

Gli usi possibili possono essere: la taratura di un
sistema di misura, la validazione di un metodo di prova, I'assegnazione di valori ad
altri materiali, il controllo di qualita



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

§ 3.3 Materiale di Riferimento; RM Reference Material:
materiale sufficientemente omogeno e stabile rispetto ad una
0 piu proprieta specificate, che si e stabilito essere idoneo per
il suo utilizzo previsto in un processo di misurazione.

NOTA 1 RM e un termine generico
NOTA 2 Le proprieta possono essere quantitative o
qualitative (ad es. identificazione di sostanze o specie)

Gli usi possibili possono essere: dimostrare di avere sotto controllo il
processo di misura per un determinato periodo di tempo, verificare la
performance di uno strumento, eseguire studi di riproducibilita o di
ripetibilita, investigare eventuali impatti delle variazioni delle
condizioni ambientali



Materiali di
Riferimento [RM]

— Materiali di
Riferimento ‘
Certificati [CRM]
di un CRM j
Valore Certificato: valore assegnato ad una proprieta di un RM
e accompagnato da una dichiarazione di incertezza e da una

dichiarazione di riferibilita metrologica,

identificato come tale nel Certificato di Materiale di
riferimento.




La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

I o

7.9 Riferibilita metrologica dei valori certificati

7.9.1 Qualora si producano dei CRM, la riferibilita metrologica dei valori certificati deve essere
stabilita in conformita ai requisiti pertinenti della ISO/IEC 17025. Il RMP deve fornire
evidenza della riferibilita metrologica del valore certificato a un riferimento stabilito.

Nota1 Una combinazione di risultati ottenuta mediante differenti procedure di misura e/o laboratori tutti riferibili allo
stesso riferimento € anch’essa riferibile a tale riferimento.

Nota2 L'evidenza puo essere basata sulla valutazione del processo di misura o sulla conferma della riferibilita
metrologica mediante confronto dei risultati con valori riferibili indipendenti.

Nota3 Lachiara identificazione della proprieta di interesse, la riferibilita del valore numerico e il riferimento dichiarato,
contribuiscono alla riferibilita dei risultati.

Notad La ISO/TR 16476 contiene informazioni aggiuntive sulla definizione ed espressione della riferibilita
metrologica di valori certificati.



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

192

7.9.3

7.9.4

7.9.9

7.9.6

Nota

Il riferimento dichiarato deve essere una definizione di un’unita di misura attraverso la sua
realizzazione pratica, o una procedura di misura che comprenda l'unita di misura, o un
campione di misura.

Qualora sia tecnicamente possibile, il RMP deve dimostrare che il riferimento dichiarato
riferibile al Sistema internazionale di unita (SI).

Qualora la riferibilita metrologica alle unita Sl non sia tecnicamente possibile, il RMP deve
dimostrare la riferibilita metrologica a un appropriato riferimento (vedere i requisiti di
riferibilita nella ISO/IEC 17025).

Per studi in cui occorre che i valori siano riferibili a un sistema di riferimento di ordine
superiore (per esempio studi di caratterizzazione con misurazioni in condizioni di
riproducibilita), si deve assicurare che le misurazioni siano tarate con campioni di
riferimento con valori metrologicamente riferibili.

| parametri secondari che hanno un’influenza significativa sul valore certificato o sulla sua
incertezza devono disporre di riferibilita metrologica.

Esempi di parametri secondari sono temperatura e umidita.



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

Annex A
(informative)

Summary of production requirements for RMs and CRMs

Table A.1 — Production requirements for RMs and CRMs

General requirements All RMs CRMs Applicable subclause
Metrological traceability of Not required Required 9
certified values
Assessment of homogeneity Required Required 210
Assessment and monitoring Required Required 711
of stability
Characterization Required, where values are Required 712

to be assigned
Assignment of property Required, where values are Required 713
values to be assigned
Assignment of the uncertain- Not required Required for certified values 713
ties of the property values




La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

§ 7.14.1 'RMP deve emettere e rendere disponibile un Certificato del
materiale di Riferimento per i CRM ed un foglio informativo di prodotto per gli

altri RM.
CRM -> Certificato di Materiale di
Riferimento

RM -> Foglio informativo di prodotto



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

titolo del documento

data di emissione

identificativo univoco

nome

Si indichera
Certificato di materiale di riferimento RMP xxx nnnn

in cui la indicazione alfanumerica del documento "nnnn” deve essere
preceduta dai caratteri "RMP xxx” dove con "xxx" si intende il numero di tre
cifre che individua il Produttore, ed essere sempre distinta dalla numerazione
di eventuali certificati o documenti di materiali di riferimento emessi dal
Produttore, ma fuori accreditamento.

Deve essere riportata la data in cui e stato ufficialmente emesso il
documento.

Ogni CRM prodotto deve possedere un univoco identificativo attraverso il

quale esso e distinguibile da ogni altro materiale prodotto dal RMP stesso o
da altri RMP.

Si riporta il nome del CRM, utilizzando, per quanto possibile le indicazioni
della letteratura tecnica internazionale.



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

descrizione

utilizzo previsto

data di scadenza
(o periodo di validita)

nome e funzione del
responsabile della
produzione e del
certificato / Direzione
Tecnica

Si deve riportare una sintetica descrizione del CRM, sufficiente a farlo
distinguere da altri materiali simili; eventuali ulteriori dettagli possono
essere forniti nelle pagine successive.

Si indica il possibile principale utilizzo del CRM. Il Certificato deve dare
informazioni sufficienti ai clienti affinché questi possano decidere se tale CRM
e utilizzabile per i loro scopi. Poiché possono esserci dei casi in cui il
materiale non e idoneo /non e stato sufficientemente caratterizzato per un
determinato utilizzo, tali restrizioni possono essere segnalate.

Data oltre la quale I'utilizzo previsto per il CRM non e piu garantito.

Deve essere individuabile la persona e la funzione responsabile del CRM e
del certificato.



La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento

descrizione
proprieta di interesse

valore della/e proprieta e della
incertezza associata/e

metodo di caratterizzazione

riferibilita metrologica dei valori
certificati

procedura di misura per i
misurandi definiti
operazionalmente

quantita minima del campione

informazioni sulla

conservazione/immagazzinamento

istruzioni per la manipolazione e
I'uso sufficienti ad assicurare
I'integrita del materiale

Si puéd riportare una descrizione pid dettagliata di quanto
introdotto sinteticamente nella prima pagina.

Si deve riportare una chiara dichiarazione della/e proprieta di
interesse del materiale.

I valori certificati devono chiaramente essere identificati come
tali e distinti da tutti gli altri valori riportati nel Certificato.

Si descrive brevemente il metodo di caratterizzazione seguito.
Quando possibile si utilizza uno dei metodi previsti in nota 1
del punto 7.12.3 della UNI CEI EN ISO 17034.

Deve essere riportata la dichiarazione della riferibilita
metrologica dei valori certificati.

Nel caso la caratterizzazione si sia svolta in conformita al
7.12.3 c) della UNI CEI EN ISO 17034, quando la definizione
del misurando dipende dal metodo di misura, questo deve
essere descritto completamente. Si indichi la procedura
seguita.

Quando applicabile, la quantita minima di CRM che si pud
usare. Tale informazione si pu¢ basare sul grado di omogeneita
del materiale, o su altri metodi quali ad esempio la stabilita e
la caratterizzazione. Tale informazione deve essere seguita da
una dichiarazione che la/e proprieta e la/e incertezza/e del
CRM riportate nel Certificato sono garantite solo se la quantita
minima del campione & rispettata.

Si indicano le condizioni per la conservazione (es. temperatura,
esposizione alla luce, ..) che devono essere assicurate per
avere la garanzia che il CRM corrisponda alle indicazioni fornite

Si forniscono le istruzioni necessarie sia dal punto di vista della
sicurezza che dell’'uso appropriato. Se opportune, si inseriscono
informazioni sulla possibile influenza del primo uso del
materiale sulla sua stabilita.




La riferibilita dei risultati delle misure attraverso I'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

Spazio ove il
Spazic ove il RMP deve
RM deve inserire il suo
inserire Il suo marchic e | : s RMP N® xxx
'mar‘,:m ! e | . — riferimenti  per Produttore di materiali di riferimento
riferimenti  per Produttore di materiall di riferimento poter  essere RMP xxx Membro di MLA EA per gll schami d)
poter  essare RMP xxx Mambra di MLA EA, par b 5 contattato Reference Material Producer eccreditamento SGQ, SGA, PRD, PRS,
i 0 SE GA, ISP, GHG, LAB, LAT « PTP, ¢ MLA IAF
contattato Reference Material Producer nta SEQ, & 5%, GHG LD LT o P S UE
SGA, 551, FSM, PRD e FRS e & MRA

ILAC per gll schemi di accreditamento
LAB, MED, LAT & ISP

Signatory of EA MLA for the

Signatory of EA HLA for the
accreditation schemas QMS, EMS, PRD,
PRC, INEP, GHE, TL & PTD, oif
IAF ML For the accreditabion schemes
QS EMS, ISMS, FSMS, PRD and PRS,
and of TLAC MRA for the accredination
schemes TL, ML, CL and [NSP

pagina 1 di ...
page I of..

Certificato di materiale di riferimento RMP xxX nnnn

Reference Material Certificate

Data di emissions
Diate of issue

Identificative univoco del CRM
Unigue identifier of CRM

MNeme del CRM
Name of CRM

Descrizione del materiale di riferimento
certificato (CRM)

[l preserte cerificato di materale di
riferimente & emesso  In  base
all'accreditaments RMP wxx che attesta la
competenza del preduttore e la riferibilita
metrologica dei wvalor certficati  delle
proprietd In conformitd al requisiti della
norma UNI EN IS0 17034,

This reference material certificate is issued
in canformity with the accreditation AMP

accreditation schemes QMS, EMS, PRD,
PRS, INSP, GHG, TL, CL and PTP, of
IAF MLA for the accredtation schemes
QMS, EMS, ISMS, FSMS, PRD and RS,
and of ILAC MRA for the accreditation
schemes TL, ML, CL and INSP

pagina 1 di
page 1 of ...

Foglio informativo di prodotto RMP xxx nnnn
Product information sheet

Data di emissicne
Date of issue

Identificativo univoco del RM
Unique identifier of the RM

Nome del RM
Name of the RM

1| presente foglio informativo di prodotto &
emesso in base all'accreditamento RMP
xxx che attesta la competenza del
produttore in conformita ai requisiti di UNI
EN ISO 17034,

This product information sheet is issued in
conformity with the accreditation RMP xxx.

ACCREDIA attests the competence of the
producer in compliance with the
requirements of UNI EN ISO 17034.

xxx, ACCREDIA attests the compatance of
the producer and the metrological
traceability of the certified valves of the
properties in compliance with

Description of CRM . .
Quantita minima del campione (se

Utilizzo previste applicabile)

mp .
Intended Usa requi nts of UNT EN 150 17034, Minimum sample size (if applicable)
Datz di scadenza

Explry date

- Data di scadenza
Expiry date

Le incertezze di misura dichiarate in quaste documento sono state determinata conformemente alla IS0/1EC Guide 98,
secondo le indicazioni in 150 Guide 35 e EA-4/02. Solitarmente sona espresse come [ncerterza estesa ottenuta
maltiplicando lincertezza tips per il fattore di copertura k corrispondente ad un livelle di fiducia di cirea il 95%.
Normalmente tale fattore k vale 2.

The measurement uncertainty stated in this document have been determined according e [SO/IEC Guide 28, fallowing
150 Gulde 35 and EA-4/02, Usually, they have been estimated as expanded uncertalnty chtained multiplying the
standard uncertainty by the coverage factor k corresponding to a confidence level of about 95%. Normally, this factor k
s 2.

Gli eventuali valori delle propneta di interesse associati al materiali di nferimento riportati nel presente documento non
permettono di disseminare |a riferibilitad metrologica.

If any values of the property of the reference matertal are indicated, they are not intended to be used in support of the
further dissemination of metrological traceabiiity .

Direzione Tecnica )
(Approving Officer) Direzione Tecnica

(Approving Officer)




La riferibilita dei risultati delle misure attraverso ’'uso dei materiali di riferimento

UNI CEI EN ISO 17034: 2017
Requisiti generali per la competenza dei produttori di materiali di riferimento

Spazio ove |l ACCREDIA \

RMP deve LENTE FTALIANG X ACCREDITAMEN > -
inserire Il suo e AMP N°® xxx Spazio ove |l AC CRED'A .
marchio e | Produttore di materiali di riferimento RMP deve e carrerane
riferimenti  per RMP xxx Membro di MLA EA per gll schemi di inserire |l suo RMP N° xxx

poter assere
contattato

Reference Material Producer

accreditamento SGQ, SGA, PRD, PRS,
ISP, GMG, LAB, LAT e PTP, di MLA [AF
per gli schem| di accreditamento SGQ,
SGA, SSI, FSM, PRD ¢ PRS e ol MRA

marchio e |
riferimenti  per
poter essere

Produttore di materiali di riferimento

RMP xxx

Reference Material Producer

Mambra dl MLA EA par gh schami al
accredtamento SGQ, SGA, FRD, FRS,
ISP, GHG, LAB, LAT & PTP, dl MLA 1AF

lu;c ,:roglufﬂ;‘si: secredtamento contattato per gl schemi o accreditamentn SGQ
ol SGA, SS1, FSM, PRD € PRS € 01 MRA
ILAC per gli schem| di sccreditamento
Signatary of EA MLA for the LAB, MED, LAT e ISP

accraditation schemas QMS, EMS, PRD,
FRS, INSP, GHG, TL, CL and PT?, of
IAF MLA for the accreditation schemas
QMs, EMS, ISMS, FSMS, PRD and PRS,
and of ILAC MRA for the accreditaticn
schemes TL, ML, CL and INSP

Signatory of EA MLA for the
accredtation schemes QMS, EMS, PRD,
FRS, INSP, GMG, TL, CL and PTP, of
1AF MLA for the accreditation schemes
QMS, EMS, ISMS, FSMS, PRD and PRS,
and of ILAC MRA for the accreditation

M NSP
pagina 2 di ... schemes TL, ML, CL and INSI
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Reference Material Certificate page 2 of ,,

Foglio informativo di prodotto RMP xxx nnnn
Product information sheet
Di sequito vengono riportate le seguent! informazioni:
In the following, information is reported about:

Di seguito vengono riportate le seguenti informazioni:

- Descrizione del materiale di riferimento certificato (CRM) In the following, information is reported about:

Description of the CRM
- Proprieta di interesse
Property of interest
- Valore della proprieta e della incertezza associata Intended use
Property value and associated uncertainty - Informazioni sulla conservazione/immagazzinamento
- Metedo di caratterizzazione Storage information ‘ : < :
Characterization metfiod - Istruzioni per la manipolazione e l'uso sufficienti ad assicurare I'integrita del materiale
- Riferibilith metrologica dei valori certificati Instructlon' for handling anq use that are sufﬁcr'ent to ensure the integrity of the material
Metrological traceability of certified values - Informazioni sulla commutabilita del materiale (se appropriate)
- Procedura di misura per i misurandi definiti operazionalmente Information on the commutabiiity of the material (where appropriate)
Measurement procedure for cperationally defined measurands - Proprieta di interesse (se applicabile)
- Quantita minima del campione (se applicabile) Property of interest (if applicable) .
Minimum sample size (if applicable) - Valore della proprieta e della incertezza associata (se applicabile)
- Informazioni sulla conservazione/immagazzinamento Property value and associated uncertainty (if applicable)
Storage information
- Istruzioni per la manipelazione e l'uso sufficienti ad assicurare l'integrita del materiale
Instruction for handling and use that are sufficient to ensure the integrity of the material
- Informazioni sulla commutabilitd del materiale (se appropriate)
Inforrmation on the commutability of the material (where appropriate)

- Utilizzo previsto

Ulteriort informazion: [riferimento [SO Guide 31):
Other infarmartion [reference ISQ Guide 31f:

Ulterion informazioni [nfenmento [SO Guide 31):
Orther information freference ISO Gnide 31]:



NATIONAL PHYSICAL LABORATORY

Teddington Middiesex UK TW11 0LW Telephone +44 20 B977 3222

Certificate of Calibration

NPL CALIBRATED GAS MIXTURE

LENTE (TAUAND D ACCREDITAMENTO

ALLEGATO 3- Schema RMP: Modello del Certificato di Materiale di Riferimento (con marchio

ACCREDIA)
Cylinder Number: 335537
This cevtificate /s fssusc i accondance with the laboratory scorpaftstion requinemants of the United Kingdam Accreditation & = It
roidas iacaabibty of measurEmant 1o the ST SyStSm aF nits Aoy 16 WHLE of fassuomant reafised ot the Nafiony! Physical Laborston: 5°“’° ove 1 ACCREDIA N
deve
o othar recognised national metrology stitules, This cerificate may not be reproduced other than in ful, except with the price vittan mmre I suo -
approvel of the isswing Bboraion; marchioc o e
tarimenti | per Produttore di materialldi rferimenta "
potar BESENS xXx
contatrato Reference Material Progducer
CUSTOMER: AL per 3h schem
LAB 1D, LAT o 155
ADDRESS: Sigeatary of BA WA for the
accred tation schemes GHS, BIS, FRO
CALIBRATION DATE: 18 August 2017 AF JA o the serabbte e
A for the accred tation
schermes TL, ML, QL srd 2NSP
CERTIFIED AMOUNT FRACTION: pagina 1 di
- page 1of ...
Compm:lt Amenst fraction Certificato di materiale di riferimento RMP xxx nnnn
_ _ / (pmiol/mol) Reference Material Certificate
Nitrogen dioxide 934 +0.19
Air Balance - Data di emissione

The reported expanded uncertainty is based on & standard uncertainty multiplied by a coverage
factor k=12, providing a coverage probability of approximately 95 %. The uncertainty evaluation

has been carried out in accordance with UKAS requirements.

METHODS: Analysis: non-dispersive ultraviolet

TRACEABILITY: The values on this certificate are traceable to NPL Primary Standards

EXPIRY: NFL cannot guarantee l]leslabiliﬂofﬂlis mm%

PRESSURE: Minimurm utilisation pressure: 5 bar
STORAGE: No special precautions are required
HANDLING: Refer to ISO 16664

OUTLET: UNI 4409 valve

INTENDED USE: Calibration standard

Reference:  2017030262-1
Signed: l]‘ B’{ g {Authorised Signatory)
Name: DrRJ C Brown {on behalf of NPLML)

Checked by: (P — Page1of 1

#_’,:;—:;:‘n-. This cartificate is consistent with e capabiitise that are includid in Appandin C of the MRA drawn op by

Date of issue: 18 August 2017

Date of issue

1centficativo univoca del CRM
Unigue identifer of CRM

MNome del CRM
Nome of CRM

- Descrinone del materiale di nfersmento
certifiato (CRM)
Descrption of CAM

Utilizzo previsto
Intended Use

Data di scadenza
Expiry date

Il presente certificato di materale di
riferimerto & emesso i base
all'accredramento AMP xxx che attesta la
competenza del produttors « la riferibilith
metrologica dei valen certficat  delle
propriata in confarmitd ai requisti della
norma UNI EN 150 17034,

This referance matenial certificate /s issued
n conformity with the accreditation RMP
xxx. ACCREDIA attests the competance of
the producer and the metroiogical
traceabiity of the certfied values of the
Droperties in campliance with
requirements of UNI EN 1SO 17034,

Le ncertezze di misura dichisrate in guesto documento sono state determinate conformemente alla ISO/IEC Guide 96,
secondo le ndicaponl in 15O Gude 35 ¢ £4-4/02. Sclitamente scno espresse come incertezza estesa citenwta
moltiplicando Iincertezza tipo per il fattore &i copertura k corrispondents ad un livello di fiducia & circa il 95%.

Normaimente tale fattore k vale 2.

The measwement uncevtainty stated in this dacument have been determined according to ISO/TEC Guide 58, folowing
ISO Guide 35 and EA-4/02. Uscvally, they have been estimated as expanded uncertainty obtainad multiplying the
standavd uncavtainty by the coverage factar k corresponding to @ confidence level af abour 25%, Normaly, this factar k

s 2

Direzione Tacnica

e CIPM, Undsr the MAA, aff parficipating mstitutes recognise the waldity of sach other’s calbvation and
fessuremant certificales for the quantities, Angss and messuwament uncetaintins spaciked i Appandiv C

'\-_ el {Approving Officer)
CIPM MRA ifor datails ss8 hitpiwiwvebia argl,



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

5 - NMI o DI che producono materiali di riferimento certificati le cui proprieta sono
incluse nel KCDB del BIPM.

La presenza della nota e/o del logo CIPM MRA sui Certificati di materiale di riferimento
dimostra la copertura delle CMC; ove la nota e/o il logo non siano presenti, essendo il
loro inserimento discrezionale, il Laboratorio deve verificare la copertura delle CMC
consultando il sito web del BIPM all’‘indirizzo: www.bipm.org oppure kcdb.bipm.org. I
valori assegnati a CRM elencati nel database JCTLM (in www.bipm.org) forniscono
valida evidenza di riferibilita.

https://www.bipm.org/kcdb/cmc/quick-search

https://www.bipm.org/jctim/



https://www.bipm.org/jctlm/
https://www.bipm.org/kcdb/cmc/quick-search

RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

6 - Produttori di materiali di riferimento (RMP) accreditati che producono materiali
di riferimento certificati (CRM) i cui valori certificati sono riportati nello scopo di
accreditamento.




RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

Produttori di materiali di riferimento (RMP) accreditati: sito Accredia

Ragione sociale Sede Grandezza Schema
GIBERTINI ELETTRONICA MNOWVATE MILAMESE MATERIALI DI RMP Dettaglio
s.r.l. (MI), Italia RIFERIMENTO
EMP n< 094 Sede legale e
operativa
SIAD Societa Italiana OSIO SOPRA (BG), MATERIALI DI RMP Dettaglio
Acetilene & Derivati Italia RIFERIMENTO
S.p.A. Sede operativa
RMP n2 143 principale
CHEMIFARM s.r.l. PARMA (PR), Italia MATERIALI DI RMP Dettaglio
RMP n° 186 Sede legale e RIFERIMEMNTO
operativa
Istituto Superiore per la ROMA (RM], Italia MATERIALI DI RMP Dettaglio
Protezione & la Ricerca Sede operativa RIFERIMEMNTO
Ambientale (ISPRA) principale
EMP n= 211
SAPIO Produzione CAPOMAGDO (MB), MATERIALI DI FMP Dettaglio
Idrogeno Ossigeno s.r.l. Italia RIFERIMEMNTO
RMP ne 234 Sede operativa
principale




Materiali di riferimento: dove reperirli?

BUI’GCIU . Search facility:
Inferncmoncﬂ des - the intergovernmental organization through which Member States act together I @
t POidS et on matters related to measurement science and measurement standards.
L Mesures % | Site map | News | Contact us | [ FR

ABOUT US WORLDWIDE METROLOGY INTERNATIONAL EQUIVALENCE SI UNITS SERVICES PUBLICATIONS MEETINGS

About the BIPM Comparisons piloted by the BIPM

Calibration and measurement services

Timescales

GIKEDB

JerLM
Moving towards the
revision of the SI

SI Brochure
Metrologia
Meetings

Recommended values of standard frequencies

International Reference System (SIR)




CRM - Il Certificato — Esempio 1

Certificato di materiale di riferimento RMP 234 022 /2019
Reference Material Certificate

Descrizione del materiale di riferimento certificato (CRM)
Descritpion of the CRM

Proprieta di interesse Valore della proprieta e della incertezza associata

Property of interest Property value and associated uncertainty

Componenti Concentrazione ed incertezza estesa Incertezza estesa relativa
Components Concentration and expanded uncertainty Expanded relative uncertainty

(mol/mol) (%)
Ossido di azoto

(499,2+5,5)x10 6

Nitric oxide

Gas matrice Azoto
Balance gas Nitrogen




CRM - Il Certificato — Esempio 1

Certificato di materiale di riferimento RMP 234 022 /2019
Reference Material Certificate

Metodo di caratterizzazione
Characterization method

La miscela gassosa in oggetto & stata prodotta e caratterizzata gravimetricamente in conformita alla norma
UNI EN ISO 6142-1:2015 e verificata analiticamente in conformita alla ISO 6143:2001.
Metodo analitico: chemiluminescenza

The gas mixture in object was produced and charaterized with the gravimetric method in conformity to the UNI EN ISO 6142-1:2015 and the
composition was verified by analytical comparison in conformity to the ISO 6143:2001.

Analytical method: chemiluminescence

Procedure di misura per i misurandi definiti operazionalmente

Measurement procedures for operationally defined measurands:

90CMCO007 (rev.11) e 90CMC014 (rev.1)



CRM - Il Certificato — Esempio 1

Certificato di materiale di riferimento RMP 234 022 /2019
Reference Material Certificate

La catena di riferibilita gravimetrica ha inizio dallo strumento del Centro LAT N°234 n°:
Traceability is through LAT Center N°234, instrument n®:

LPRMAPP-001

Munito di Certificato di taratura n®:  494/2018 emesso da: Centro LAT N°055
Certificate of calibration n°: emitted by:

La catena di riferibilita analitica ha inizio dai campioni di prima linea VSL n°:
Traceability is through first line VSL, standards n°:

Ossido di azoto matricola: 289183 certificato n®: C1152610.05
Ossido di azoto matricola: D506076 certificato n®: C1152610.04
Ossido di azoto matricola: D506059 certificato n®: C1152610.03



CRM - Il Certificato — Esempio 1

Certificato di materiale di riferimento RMP 234 022 /2019
Reference Material Certificate

Informazioni sulla conservazione/immagazzinamento
Storage information

La bombola riporta uno specifico indicatore termico in grado di evidenziare, mediante viraggio di colorazione da bianco a nero, eventuali
superamenti delle condizioni di trasporto e conservazione (in termini di tempetura) previste per il Materiale di Riferimento. L'indicatore
presenta diverse gradazioni in funzione della temperatura massima raggiunta durante il trasporto e la conservazione. La temperatura limite
prevista durante la conservazione & di 33°C e, durante il trasporto, di 42°C. In caso di colorazione completa (quindi >42°C) il materiale non
deve essere utilizzato ed e necessario contattare il fornitore utilizzando i riferimenti indicati nel presente certificato.

La stabilita di analoghe miscele gassose, contenute in bombole dello stesso tipo, & stata periodicamente controllata per il periodo indicato
senza osservare variazioni significative della concentrazione dichiarata all'interno dell'incertezza espressa nel presente certificato. Le miscele
sottoposte a verifica di stabilita sono state conservate ad una temperatura compresa tra 0°C e 33°C. L'omogeneita di analoghe miscele
gassose, contenute in bombole dello stesso tipo, & stata controllata fino alla pressione minima di utilizzo indicata nel presente certificato
senza osservare variazioni significative della concentrazione dichiarata all'interno dell'incertezza espressa nel presente certificato.



CRM - Il Certificato — Esempio 1

Certificato di materiale di riferimento RMP 234 022 /2019
Reference Material Certificate

Istruzioni per la manipolazione e I'uso sufficienti ad assicurare l'integrita del materiale
Instruction for handling and use that are sufficient to ensure the integrity of the material

Per |'utilizzo del presente materiale di riferimento si raccomanda |la consultazione della relativa MSDS. Si raccomanda inoltre
di utilizzare specifici sistemi di campionamento (riduttori di pressione) ed evitare il reflusso di gas all'interno della bombola.
Ulteriori istruzioni sull'utilizzo delle miscele gassose possono essere trovate nella norma internazionale UNI EN ISO

16664:2017.

For the use of the products is recommended the consultation of the relative MSDS. Therefore is recommended to use specific sampling
(pressure regulator) to prevent back diffusion into the cylinder. Further instructions regarding the handling of calibration gases can be found in

UNI EN ISO 166064:201/.



RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

7 - Organizzazioni elencate nel database JCTLM (in www.bipm.org).

https://www.bipm.org/jctim/



https://www.bipm.org/jctlm/

RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

8 - Nel caso non sia possibile reperire CRM che rientrino nei precedenti tre casi, il
Laboratorio potra ricorrere a produttori di cui deve valutarne la competenza allo
scopo di qualificarli, in relazione al loro utilizzo. L'estensione delle verifiche dipende
dalle informazioni disponibili oltre che dalla natura del materiale. La verifica di
conformita a UNI CEI EN ISO 17034, a ISO Guide 35, ad altre norme
sull’argomento, ai documenti prescrittivi ILAC, EA ed ACCREDIA viene svolta
secondo quanto indicato nel successivo punto sull’attuazione di 3a, 3b, 4, 8
e9.




RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

La riferibilita dei risultati delle misure attraverso l'uso dei materiali di riferimento e assicurata tramite
I’'assegnazione del valore certificato da parte di:

9 Quando non si possono applicare i punti 5, 6, 7 e 8 (cioé non vi
sono CRM disponibili), si raccomanda, quando possibile, di utilizzare
materiali di riferimento prodotti da almeno due produttori
indipendenti. Il Laboratorio deve verificare tra loro i materiali di
diversa produzione ed accertarsi della loro conformita all’'uso
previsto.




RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

Politica di riferibilita di ACCREDIA - attuazione punti 3a, 3b, 4,8 e 9
(riferimento Annex A ILAC P10)

Si precisa che la scelta dei casi descritti nei punti 3a, 3b, 4, 8 e 9, implica l'utilizzo di
servizi che non sono stati oggetto di valutazione inter pares o di accreditamento. Il
Laboratorio deve pertanto assicurare che siano disponibili evidenze appropriate sulla
competenza del fornitore e

particolarmente sulla riferibilita e sull'incertezza di misura delle tarature o dei materiali
oggetto di fornitura.

ACCREDIA valutera sia tali evidenze sia la capacita del Laboratorio di valutarle a sua
volta.

L'adeguata evidenza della competenza tecnica del fornitore e della riferibilita
metrologica potrebbe includere, ma non necessariamente limitarsi a:

* Per NMlI o DI, registrazioni degli esiti della partecipazione a confronti interlaboratorio, chiave e supplementari, in ambito CIPM MRA o organizzati a livello regionale (ad esempio
EURAMET);

e Per NMI o DI, registrazioni degli esiti della partecipazione a confronti interlaboratorio realizzati con altri NMI e/o DI;

e Registrazioni sulla validazione del metodo di taratura (pubblicazioni scientifiche, rapporti tecnici, ecc.) e/o caratterizzazioni di RM;

* Procedure per la stima dell’incertezza e copia delle Capacita Metrologiche (CMC);

e Documentazione sulla riferibilita dei risultati delle misure;

e Documentazione sulla garanzia della qualita dei risultati delle tarature e/o delle caratterizzazioni di RM;

e Evidenze della competenza del personale incaricato delle tarature e/o delle produzioni di RM;

* Documentazione sui locali adibiti a laboratorio e/o alla produzione di RM e sulle condizioni ambientali in cui le tarature e/o le caratterizzazioni di RM sono state effettuate;
» Registrazione di Audit interni;

» Registrazione di Audit di parte seconda.




RT 25 CAP 9: DISPOSIZIONI RELATIVE ALLUAPPLICAZIONE DEL REQUISITO SULLA RIFERIBILITA’ METROLOGICA DEI
RISULTATI DELLE MISURE PER | LABORATORI DI TARATURA

Politica di riferibilita di ACCREDIA - attuazione punti 3a, 3b, 4,8 e 9
(riferimento Annex A ILAC P10)

La certificazione del sistema di gestione di un‘azienda non costituisce attestazione di
competenza dei Laboratori aziendali e dei Produttori aziendali.

L'evidenza di riferibilita metrologica accettata da ACCREDIA € limitata alle sole
procedure specifiche e per le grandezze e le proprieta di materiali di riferimento
sottoposte a valutazione e non implica alcuna valutazione di competenza per altre
misure o per altri servizi offerti dall’'organizzazione (nei casi 3a e 3b e simili per RM).




UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Appendice A: riferibilita metrologica

A.2 Stabilire la riferibilita metrologica

A.2.2 L'errore di misura sistematico (talvolta denominato «bias» o
scostamento sistematico) dei dispositivi di misura viene considerato
nella disseminazione della riferibilita metrologica ai risultati di misura
all’interno del laboratorio. Vi sono diversi meccanismi per
considerare gli errori di misura sistematici nella disseminazione

della riferibilita metrologica.




UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Appendice A: riferibilita metrologica

A.2 Stabilire la riferibilita metrologica

A.2.3 Campioni di misura per cui il laboratorio competente riporti informazioni che
comprendono solo una dichiarazione di conformita ad una specifica (omettendo
il risultato di misura e l'incertezza associata) sono talvolta utilizzati per disseminare
la riferibilita metrologica. Tale approccio, in cui i limiti della specifica sono considerati
come fonte di incertezza , dipende da:

- |'utilizzo di una regola decisionale appropriata per stabilire la conformita

- Un conseguente e tecnicamente appropriato trattamento dei limiti della specifica
nel bilancio dell’incertezza.

Tale approccio si basa tecnicamente sul fatto che la conformita dichiarata ad una
specifica definisce un campo di valori di misura, entro i quali ci si aspetta che ricada
il valore vero, ad uno specificato livello di fiducia, che consideri sia ogni scostamento
sistematico (bias) dal valore vero, sia l'incertezza di misura.

ES: L'utilizzo dei pesi classificati secondo la OIML R111 per tarare una bilancia



Grazie per | attenzione
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Topic - Metrological Traceability — Annex A — systematic measurement error

A.2 Establishing metrological traceability

A.2.2 The systematic measurement error (sometimes called “bias”) of the calibrated equipment is taken into
account to disseminate metrological traceability to measurement results in the laboratory. There are several
mechanisms available to take into account the systematic measurement errors in the dissemination of
measurement metrological traceability

How can the systematic measurement error (sometimes called “bias”) of the calibrated equipment be taken into
account to disseminate metrological traceability to measurement results in the laboratory? Can you explain the
concept of «systematic measurement error»?

Can you name several mechanisms available to take into account the systematic measurement errors in the
dissemination of measurement metrological traceability? Please, provide examples
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How can the systematic measurement error (sometimes called “bias”) of the calibrated equipment be taken into account to disseminate metrological traceability to measurement results in the laboratory?
you explain the concept of «systematic measurement error»?
Can you name several mechanisms available to take into account the systematic measurement errors in the dissemination of measurement metrological traceability? Please, provide examples

AB

ACCREDIA

Reply

Based on definitions:

VIM 2.18 measurement bias (or bias): estimate of the systematic measurement error;

VIM 2.17 systematic measurement error: component of measurement error that in replicate measurements remains constant or varies in
predictable manner;

Based on what is reported in the GUM in the paragraph 3.2.3:

Systematic error, like random error, cannot be eliminated but it too can often be reduced. If a systematic error arises from a recognized effect of
an influence quantity on a measurement result, hereafter termed a systematic effect, the effect can be quantified and, if it is significant in size
relative to the required accuracy of the measurement, a correction (B.2.23) or correction factor (B.2.24) can be applied to compensate for the
effect. It is assumed that, after correction, the expectation or expected value of the error arising from a systematic effect is zero.

So, the bias is an error and when you have to assure measurement traceability, the focus is on the effect the error produces, that is, on its
correction.

When an instrument is calibrated, there are mainly two cases:

1) the calibration produces an error (correction) with its related uncertainty reported on the certificate;

2) the conformity assessment to specification, i.e. MPE, which is part of verification, produces a binary outcome (in spec/out of spec)
taking into account the test value uncertainty (see ISO 14253-5:2015).

When the calibrated instrument is used to disseminate the unit of measurement, the contribution of uncertainty to be considered is different in the
two cases mentioned above:

1) following the GUM, the best estimate of the errors, based on the calibration values, should be corrected and the related uncertainty
is that reported on the certificate;
2) in this case no quantitative information on the errors may be available apart from being in spec. So the best estimate of the error is

zero (it is in spec!), then there is no correction. The component of uncertainty to be considered is related to the MPE against which the
instrument is verified. The MPE contains information about the instrument in terms of accuracy/uncertainty and trueness, to be not confused with
the test value uncertaintv which defines how accurate is the test and not the instrument.
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How can the systematic measurement error (sometimes called “bias”) of the calibrated equipment be taken into account to disseminate metrological traceability to measurement results in the

laboratory? Can you explain the concept of «systematic measurement error»?
Can you name several mechanisms available to take into account the systematic measurement errors in the dissemination of measurement metrological traceability? Please, provide examples

ACCREDIA
Example, case 1
A) when correcting the error, the associated uncertainty in the calibration certificate is the uncertainty to be used for
dissemination;
B) when error correction is not performed, the associated expanded uncertainty in the calibration certificate shall be
enlarged by adding the maximum error module. A suggested method from GUM to take into account the systematic part of
the mean error is to correct the measurements with the mean error and to add to the uncertainty the contribution due to the
variability of the errors with respect to their mean value and the mean of the uncertainty corrections (see F.2.4.5 of GUM).

Example, case 2:

When using an instrument whose calibration certificate contains a declaration of conformity to specification without reporting
any random or systematic errors, the uncertainty component to be associated is derived from the specification itself (MPE),
e.g. considering the rectangular distribution of the MPE.



