
Gabriella	
  Alber*	
  Fusi	
  
Dire/ore	
  Tecnico	
  	
  

Centro	
  Tessile	
  Cotoniero	
  e	
  Abbigliamento	
  SpA	
  (Busto	
  Arsizio,	
  VA)	
  

Fiera	
  Affidabilità	
  &	
  Tecnologie	
  -­‐	
  Torino,	
  	
  5	
  maggio	
  2017	
  

Il	
  valore	
  dei	
  Materiali	
  di	
  Riferimento	
  
nel	
  se/ore	
  tessile-­‐abbigliamento	
  



Centrocot	
  S.p.A.	
  -­‐	
  Chi	
  Siamo	
  

!  Il	
  Centro	
  Tessile	
  Cotoniero	
  e	
  Abbigliamento	
  S.p.A.	
  è	
  stato	
  fondato	
  il	
  7	
  o.obre	
  
1987	
  a	
  Busto	
  Arsizio	
  per	
  volontà	
  delle	
  associazioni	
  imprenditoriali,	
  di	
  categoria	
  
e	
  sindacali,	
  degli	
  en@	
  pubblici	
  (Camera	
  di	
  Commercio,	
  Provincia,	
  Comuni)	
  e	
  
degli	
  is@tu@	
  di	
  credito	
  del	
  territorio.	
  	
  
Scopo	
  di	
  Centrocot	
  è	
  quello	
  di	
  sostenere,	
  a/raverso	
  servizi	
  specializza*,	
  le	
  
aziende	
  di	
  tu/a	
  la	
  filiera	
  del	
  se/ore	
  tessile	
  e	
  abbigliamento.	
  	
  

!  Situato	
  a	
  Busto	
  Arsizio	
  è	
  cos@tuito	
  da	
  Uffici,	
  Laboratori	
  di	
  Prova,	
  Laboratori	
  di	
  
Taratura,	
  Aree	
  di	
  ricerca	
  e	
  sperimentazione	
  e	
  da	
  Aule	
  per	
  aJvità	
  di	
  
Formazione;	
  ha	
  un	
  organico	
  di	
  oltre	
  90	
  dipenden*	
  e	
  dispone	
  di	
  un	
  team	
  di	
  
esper@	
  per	
  aJvità	
  tecnica	
  di	
  prova,	
  ricerca	
  e	
  sperimentazione,	
  di	
  formazione.	
  

!  Le	
  imprese	
  che	
  si	
  avvalgono	
  dei	
  servizi	
  di	
  Centrocot	
  sono	
  oltre	
  5000.	
  	
  
Si	
  annoverano	
  anche	
  le	
  Grandi	
  Distribuzioni	
  Organizzate	
  e	
  gli	
  En@	
  Pubblici	
  
Territoriali	
  e	
  Nazionali.	
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  Laboratorio	
  n.	
  0033	
  –	
  521	
  prove	
  accreditate	
  –	
  Se.ori:	
  
Tessile,	
  Chimico,	
  Meccanico	
  
	
  
Centro	
  LAT	
  n.	
  226	
  -­‐	
  grandezza	
  di	
  accreditamento	
  "fa/ore	
  
spe/rale	
  di	
  riflessione"	
  
	
  	
  
	
  Organismo	
  No*ficato	
  n.	
  0624,	
  DireJva	
  89/686/CEE	
  -­‐	
  
Disposi@vi	
  di	
  protezione	
  individuale	
  -­‐	
  Regolamento	
  (UE)	
  
2016/425	
  del	
  Parlamento	
  europeo	
  e	
  del	
  Consiglio,	
  del	
  9	
  
marzo	
  2016,	
  sui	
  disposi@vi	
  di	
  protezione	
  individuale	
  –	
  
prodoJ	
  indumen*,	
  guan*,	
  accessori	
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Centrocot	
  S.p.A.	
  –	
  Gli	
  Accreditamen*	
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Il	
  tessile	
  “Classico”	
  -­‐	
  alta	
  moda	
  

Lo	
  s*le	
  prevale	
  
su	
  tu/o:	
  

comportamento	
  
e	
  prestazioni	
  dei	
  
tessu*,	
  durata	
  

ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Scala	
  dei	
  grigi	
  per	
  la	
  
valutazione	
  dello	
  scarico	
  	
  

UNI	
  EN	
  20105-­‐A02	
  	
  

Scala	
  dei	
  grigi	
  per	
  la	
  
valutazione	
  del	
  degrado	
  

UNI	
  EN	
  20105-­‐A03	
  	
  

La	
  cri*cità	
  evidente	
  in	
  assenza	
  di	
  un	
  
“materiale	
  di	
  riferimento”	
  che	
  
consenta:	
  
! 	
  di	
  qualificare	
  gli	
  analis*	
  
! 	
  di	
  disporre	
  di	
  un	
  valore	
  vero	
  
! 	
  di	
  superare	
  dei	
  mol*	
  aspe^	
  	
  	
  	
  
sogge^vi	
  connessi	
  all’esecuzione	
  
della	
  prova	
  e	
  alla	
  valutazione	
  ..…	
  



  �
�


 	
   � T� ooi	
  � � �� 	
   � ooi� F�� 2� � � om� 	
  �

	
  	
  � � � ooi	
  � � 0� 	
  � � A F	
  T� s 	
  i� iT� � � � i� � /F � Ft d� �
	
  � � A F	
  T� s 	
  i� iT� � � � 	
  	
  � � � oib� *z� ��


 	
  � A � TF � F � �
� 
 
 � � 
 � 
 � � � . hOqL2h�

� � ooi	
  i� 2� � � T� /A i*� ziF*� � � � 	
  	
  � � /� oioT� *z� �
� 	
  	
  �� � � /� oiF*� � � � i� T� oomc � � F*� i	
  � A � TF � F �

� � /c *� � 	
  � � 2� � � T� /A i*� ziF*� � � � 	
   �
� � T� /iF/� A � *TF � � � 	
  	
  � � s /Fp� C � �

�
� � /i� F � � �  *iTF � 2� . h� l � � � s � /� � � ic � � � �

	
   � pF/Fd� T� s s � zz� /i� d� � i� *� r � /i� � � � � 	
   � C Fd�
T� oomc � s � /� moF � T� � *i� Fd� O� l � � � s � /�
� � � ib	
  i� A � *TF � � � T� oomc � � FA � oc � i� � �
� ziF*� � � i� m*� � 	
  � A � *TF � � � /� oipF �

�*F/A � 	
  izz� TF � �A � � i� *T� � m*� A FpiA � *TF �
� i� T/� o	
  � ziF*� � � r � � � F/A � � m*� �  bm/� � � i�

� ioo� eFmo&�
� � 	
  mT� ziF*� � pioip� �
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

L’	
  abrasiometro	
  
Mar*ndale	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Determinazione	
  della	
  resistenza	
  all’	
  
abrasione	
  dei	
  tessu*	
  con	
  il	
  metodo	
  
Mar*ndale	
  -­‐	
  Determinazione	
  del	
  
deterioramento	
  della	
  prove/a	
  

I	
  risulta*	
  per	
  un	
  Tessuto	
  Ortogonale	
  in	
  
Lana	
  	
  -­‐	
  Fine	
  prova	
  “due	
  fili	
  separa*	
  
completamente	
  ro^”	
  (valutazione	
  

microscopica	
  10x)	
  

Prima	
  prove/a	
  :	
  60.000	
  sfregamen*	
  
Seconda	
  prove/a:	
  50.000	
  sfregamen*	
  
Terza	
  Prove/a:	
  65.000	
  sfregamen*	
  

Media:	
  58.333	
  sfregamen*	
  

Eviden*	
  le	
  difficoltà	
  
di	
  produrre	
  un	
  
materiale	
  di	
  

riferimento	
  con	
  
valori	
  di	
  incertezza	
  

“ristre^”	
  

RESISTENZA	
  ALL’ABRASIONE	
  QUALCHE	
  
DATO	
  



Il	
  tessile	
  “prote^vo”	
  -­‐	
  calore	
  e	
  fuoco	
  

ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Disposi*vo	
  di	
  Protezione	
  Individuale	
  
–	
  Marcatura	
  CE	
  di	
  Tipo	
  –	
  III	
  categoria	
  	
  
(protezione	
  da	
  rischi	
  che	
  possono	
  
causare	
  conseguenze	
  molto	
  gravi	
  
quali	
  morte	
  o	
  danni	
  alla	
  salute	
  

irreversibili)	
  	
  
La	
  norma	
  tecnica	
  

UNI	
  EN	
  469	
  
	
  

I	
  requisi*	
  
….	
  Resistenza	
  meccanica	
  

Esposizione	
  a	
  una	
  sorgente	
  di	
  calore	
  
radiante	
  

Resistenza	
  evapora*va	
  
Superfici	
  minime	
  visibili	
  

Coefficiente	
  areico	
  di	
  intensità	
  
luminosa	
  ….	
  



Il	
  tessile	
  “prote^vo”	
  -­‐	
  calore	
  e	
  fuoco	
  

ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Disposi*vo	
  di	
  Protezione	
  Individuale	
  
–	
  Cer*ficazione	
  CE	
  di	
  Tipo	
  –	
  III	
  

categoria	
  	
  (protezione	
  da	
  rischi	
  che	
  
possono	
  causare	
  conseguenze	
  molto	
  
gravi	
  quali	
  morte	
  o	
  danni	
  alla	
  salute	
  

irreversibili)	
  	
  
La	
  norma	
  tecnica	
  

UNI	
  EN	
  469	
  
	
  

La	
  premessa	
  alla	
  	
  Cer*ficazione:	
  
rispondenza	
  completa	
  ai	
  requisi*	
  e	
  

quindi:	
  	
  
a) applicazione	
  dei	
  criteri	
  previs*	
  da	
  	
  
ILAC-­‐G8:03/2009	
  “Guidelines	
  on	
  the	
  

Repor*ng	
  of	
  Compliance	
  with	
  
Specifica*on”	
  	
  

b)	
  	
  s*ma	
  dell’incertezza	
  di	
  misura	
  (e	
  
non	
  sovras*ma..)	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Il	
  dinamometro	
  

Il	
  metodo	
  
UNI	
  EN	
  ISO	
  13934-­‐1	
  

Trazione	
  e	
  allungamento.	
  Metodo	
  su	
  striscia	
  

Prevede	
  l’u@lizzo	
  di	
  cinque	
  prove/e	
  in	
  direzione	
  trama	
  e	
  
cinque	
  prove/e	
  in	
  direzione	
  catena	
  di	
  dimensioni	
  	
  

100	
  mm	
  ±	
  2	
  mm	
  in	
  larghezza	
  e	
  lunghezza	
  sufficiente	
  per	
  avere	
  
lunghezza	
  di	
  prova	
  di	
  100	
  mm.	
  

La	
  procedura	
  di	
  prova	
  prevede	
  l’applicazione	
  iniziale	
  di	
  una	
  
forza	
  costantemente	
  in	
  crescita	
  u@lizzando	
  un	
  dinamometro	
  
CRE	
  (incremento	
  di	
  allungamento	
  costante	
  della	
  prove/a)	
  
serrando	
  le	
  prove.e	
  a	
  una	
  distanza	
  di	
  100	
  mm	
  o	
  75	
  mm,	
  

l’area	
  di	
  serraggio	
  deve	
  essere	
  di	
  25	
  mm	
  x	
  25	
  mm.	
  	
  

I	
  risulta*	
  sono	
  espressi	
  come	
  forza	
  massima	
  di	
  ro/ura	
  in	
  N	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

I	
  risulta*	
  per	
  un	
  Tessuto	
  Ortogonale	
  in	
  
Lana	
  	
  -­‐	
  Fine	
  prova	
  “ro/ura	
  della	
  

prove/a”	
  (valutazione	
  strumentale)	
  

Ordito	
  
Prima	
  prove/a	
  :	
  510	
  N	
  
Seconda	
  prove/a:	
  508	
  N	
  
Terza	
  Prove/a:	
  510	
  N	
  
Quarta	
  prove/a:	
  504	
  N	
  
Quinta	
  prove/a:	
  504	
  N	
  

Media:	
  510	
  N	
  
Allungamento	
  massimo	
  medio:	
  44,5%	
  

CV	
  delle	
  forze:	
  0,6%	
  
CV	
  degli	
  allungamen*:	
  1.0	
  %	
  

difficoltà	
  a	
  produrre	
  un	
  
materiale	
  di	
  riferimento	
  con	
  
valori	
  di	
  incertezza	
  “u*li”	
  ??	
  

RESISTENZA	
  ALLA	
  TRAZIONE	
  E	
  ALLUNGAMENTO	
  QUALCHE	
  DATO	
  

Trama	
  
Prima	
  prove/a	
  :	
  271	
  N	
  
Seconda	
  prove/a:	
  261	
  N	
  
Terza	
  Prove/a:	
  257	
  N	
  
Quarta	
  prove/a:	
  265	
  N	
  
Quinta	
  prove/a:	
  261	
  N	
  

Media:	
  260	
  N	
  
Allungamento	
  massimo	
  medio:	
  30,0%	
  

CV	
  delle	
  forze:	
  2.0	
  %	
  
CV	
  degli	
  allungamen*:	
  3.6	
  %	
  



Il	
  tessile	
  “prote^vo”	
  -­‐	
  alta	
  visibilità	
  

ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Requisi*	
  per	
  il	
  
materiale	
  di	
  fondo	
  
(fluorescente)	
  

Requisi*	
  per	
  il	
  
materiale	
  

retrorifle/ente	
  

La	
  norma	
  tecnica	
  
UNI	
  EN	
  ISO	
  20471	
  

Requisi*	
  di	
  
proge/azione	
  	
  

Sicurezza	
  garan*ta,	
  si	
  
può	
  fare	
  di	
  più??	
  	
  



	
  
	
  
	
  

Il	
  tessile	
  “prote^vo”	
  -­‐	
  arco	
  ele/rico	
  

ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  

Sicurezza	
  garan*ta,	
  si	
  
può	
  fare	
  di	
  più??	
  	
  

Le	
  norme	
  tecniche	
  	
  
	
  

EC	
  61482-­‐2	
  “indumen*	
  di	
  protezione	
  
contro	
  gli	
  effe^	
  termici	
  dell’arco	
  

ele/rico	
  –	
  requisi*	
  dell’indumento”	
  
	
  

IEC	
  61482-­‐1-­‐1	
  “metodo	
  di	
  prova	
  –	
  
determinazione	
  dell’ATPV	
  Arc	
  Thermal	
  
Performance	
  Value	
  (metodo	
  americano)”	
  

	
  
CEI	
  EN	
  61482-­‐1-­‐2	
  “metodo	
  di	
  prova	
  –	
  

determinazione	
  delle	
  classi	
  di	
  
protezione	
  dall’arco	
  ele/rico	
  di	
  

materiale	
  e	
  indumento	
  usando	
  il	
  metodo	
  
dell’arco	
  forzato	
  e	
  dire/o	
  –	
  box	
  test	
  

(metodo	
  europeo)”	
  



La	
  complessità	
  connesse	
  alla	
  produzione	
  	
  
di	
  “Materiali	
  di	
  Riferimento”	
  

!  Un	
  mercato	
  di	
  nicchia	
  ??	
  
!  Una	
  cultura	
  di	
  se/ore	
  insufficiente	
  ??	
  
!  Rappor*	
  contra/uali	
  troppo	
  blandi	
  dal	
  punto	
  di	
  vista	
  dei	
  

requisi*	
  ??	
  
!  Un	
  problema	
  circoscri/o	
  al	
  solo	
  se/ore	
  tecnico	
  (ambi*	
  

prote^vo	
  e	
  spor*vo)	
  ??	
  
!  Materiali	
  difficilmente	
  standardizzabili	
  ??	
  
!  Processi	
  produ^vi	
  poco	
  controlla*	
  o	
  poco	
  controllabili	
  ??	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  



La	
  complessità	
  connesse	
  alla	
  produzione	
  	
  
di	
  “Materiali	
  di	
  Riferimento”	
  

	
  
!  Controlli	
  di	
  mercato	
  insufficien*	
  ??	
  
!  Massa	
  cri*ca	
  dei	
  Centri	
  Tecnologici	
  insufficiente??	
  
!  Variabilità	
  incontrollabile	
  delle	
  materie	
  prime??.....	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
  	
  



	
  
Aspe^	
  superabili	
  per	
  un	
  se/ore	
  che	
  si	
  pone	
  all’avanguardia	
  

a	
  livello	
  internazionale	
  per	
  conoscenza	
  dei	
  comportamen*	
  
e	
  delle	
  cara/eris*che	
  del	
  prodo/o	
  e	
  dei	
  processi.	
  

	
  
La	
  disponibilità	
  di	
  Materiali	
  di	
  Riferimento	
  è	
  uno	
  strumento	
  

fondamentale	
  per	
  valorizzare	
  il	
  se/ore	
  e	
  premiare	
  le	
  
aziende	
  virtuose	
  che	
  sanno	
  coniugare	
  s*le,	
  tecnica,	
  

servizio,	
  sostenibilità.	
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ll	
  Tessile	
  –	
  la	
  molteplicità	
  dei	
  Prodo^,	
  	
  
la	
  molteplicità	
  delle	
  esigenze	
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