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ACCREDIA L’Ente Italiano di Accreditamento

La taratura delle apparecchiature: dagli autovelox ai tessuti 

La conoscenza quale riferimento del giornalismo di informazione: spiegare il 
sistema delle certificazioni e dell'accreditamento di beni e servizi

Rosalba Mugno Centro Congressi Fast - Seminario
Direttore – ACCREDIA-DT 31 maggio 2017
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Il Dipartimento ACCREDIA-DT

Valutazione della competenza, indipendenza e imparzialità

Valutazione della conformità di prodotti, servizi, professionisti 
a regole obbligatorie e norme volontarie

ORGANISMI DI 
CERTIFICAZIONE 

ISPEZIONE E VERIFICA 
LABORATORI 

DI PROVA
LABORATORI 
DI TARATURA

CONSUMATORIISTITUZIONIIMPRESE
LABORATORI 
DI TARATURA

ISO/IEC 17025
ISO GUIDE 34

TARATURE
RMP

Sede Dipartimento: Strada delle Cacce, 91 – Torino – segreteriadt@accredia.it
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Il Dipartimento rilascia gli accreditamenti:

- in conformità alla norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025 per
i laboratori di taratura

- in conformità alla norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025 e
alla norma UNI EN ISO 15195 per per i laboratori di
taratura che eseguono misure di riferimento in ambito
medicina di laboratorio

- in conformità alla ISO Guide 34 per i produttori di
materiali di riferimento

I produttori di materiali di riferimento hanno
accreditamenti riconosciuti solo a livello nazionale e non
ancora coperti dagli Accordi internazionali di mutuo
riconoscimento EA – MLA e ILAC MRA

La pubblicazione della norma internazionale ISO 17034
«General requirements for the competence of reference
material producers» consente ad ACCREDIA di
procedere alla richiesta di essere valutati per estendere
tali Accordi

Il Dipartimento ACCREDIA-DT
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Il Dipartimento ACCREDIA-DT

Direttore
Rosalba Mugno

Segreteria Tecnica
Sari Pienihakkinen
Daniela Rossanino

Ufficio Tecnico
Fabrizio Manta

Federico Marengo
Paola Pedone
Giulia Suriani
Maria Pia Toni

Ispettori
56 Ispettori Tecnici

7 Ispettori di Sistema
14 Ispettori Tecnici e di Sistema

Referente Monitoraggio Ispettori
Federico Marengo

Referente Materiali di Riferimento
Assistente Responsabile sistema

Giulia Suriani
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Accreditamenti ad oggi

Centri di Taratura  179

Produttori di Materiali di Riferimento  4
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Il 2017-05-22 è stato accreditato il 
Centro LAT N°261
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Centri di taratura per gruppi di grandezze
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Pratiche di accreditamenti (2016)
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Attività di valutazione (2016)

Tipologia di attività
2016

gg.u.

2015

gg.u.

2014

gg.u.

2013

gg.u.

2012

gg.u.

2011

gg.u.

Esami documentali 197 317 199 167 198 210

Valutazioni su campo 437 389 394 398 370 332

Accertamenti 

sperimentali
46 55 74 80 48 85

Totale 680 761 667 645 616 627
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I Certificati di Taratura (2016)
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Il Dipartimento rilascia gli accreditamenti:

- in conformità alla norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025 per
i laboratori di taratura

- in conformità alla norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025 e
alla norma UNI EN ISO 15195 per i laboratori di taratura
che eseguono misure di riferimento in ambito medicina
di laboratorio

- in conformità alla ISO Guide 34 per i produttori di
materiali di riferimento

Il Dipartimento ACCREDIA-DT
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Organizzazione della Riferibilità

Livello internazionale
La Convenzione del Metro è il trattato, cui aderiscono i Paesi più industrializzati, che
definisce il Sistema Internazionale di Unità di Misura (SI)

La responsabilità delle attività di mantenimento e aggiornamento delle Unità SI è assegnata
al CGPM, (Conférence Générale des Poids et Mesures) mediante il proprio organismo
tecnico CIPM (Comité International des Poids et Mesures)

L’attuale Sistema SI fu approvato per la prima volta dalla 11ª Conferenza Generale CGPM,
nel 1960, e viene costantemente aggiornato e integrato

Ciascuno Stato membro provvede alla realizzazione, al mantenimento e alla disseminazione
delle Unità SI a livello nazionale

In Italia tale ruolo è svolto dagli Istituti Metrologici Primari (IMP):

• INRIM (Istituto Nazionale di Ricerca Metrologica)
• INMRI-ENEA (Istituto Nazionale di Metrologia delle Radiazioni Ionizzanti)

Livello nazionale
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Disseminazione

Fino agli anni ‘70 gli IMP gestivano direttamente nei propri laboratori la
taratura della strumentazione industriale

In seguito a livello europeo, si creò l’esigenza di riconoscere organismi
che rispondessero alla crescente domanda di taratura per assicurare
attività omogenee, affidabili e confrontabili

L’attività di controllo dei
laboratori di taratura fu
affidata agli IMP

In Italia fu emanata la
legge 11/08/1991 n. 273
che istituisce il Servizio
Nazionale di Taratura
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Disseminazione
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Disseminazione

1979:

• Istituto di Metrologia «Gustavo Colonnetti» del Consiglio Nazionale
delle Ricerche - campioni riguardanti le unità di misura nel campo
della meccanica e della termologia

• Istituto Elettrotecnico Nazionale «Galileo Ferraris» - campioni riguardanti le unità di misura di tempo
e frequenza, unità di misura impiegate nel campo dell'elettricità, della
fotometria, dell'optometria e dell'acustica

• Ente per le Nuove Tecnologie, l'Energia e l'Ambiente (ENEA) di Roma,
per i campioni nazionali delle unità di misura impiegate nel campo
delle radiazioni ionizzanti

• Strutture di Accreditamento sono coordinate dalla Segreteria Centrale del SIT

1° gennaio 2006:

• INRIM, Istituto Nazionale di Ricerca Metrologica, unifica IEN e IMGC/CNR
• SIT acquisisce autonomia organizzativa e funzionale

1° luglio 2010:

• Subentra ACCREDIA

Centri di Taratura

IMGC/CNR

IEN

INMRI/ENEA

SIT - SERVIZIO DI TARATURA IN ITALIA
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L’accreditamento come Centro di Taratura

La procedura di accreditamento quale Centro di Taratura si conclude con
l’emissione di un Certificato di accreditamento, in cui ACCREDIA attesta la
competenza del Laboratorio ad effettuare tarature che assicurano nel tempo la
riferibilità metrologica ai campioni nazionali o internazionali

Il Laboratorio accreditato entra a far parte del Sistema Nazionale
di Taratura istituito dalla legge 273/91 e diventa Centro di
taratura

Il Centro è autorizzato ad emettere certificati di taratura che, avendo la stessa
validità tecnica di quelli rilasciati dagli IMP, garantiscono la riferibilità metrologica

I certificati sono riconosciuti validi a livello nazionale e internazionale,
grazie agli accordi di mutuo riconoscimento tra ACCREDIA e gli analoghi
Organismi di accreditamento di Paesi diversi firmatari degli accordi di mutuo
riconoscimento (MLA)
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Riferibilità Metrologica

UNI CEI 70099 (2008): Vocabolario Internazionale di Metrologia.
Concetti fondamentali e generali e termini correlati (VIM).

(Definizione §2.41)

Riferibilità Metrologica
proprietà di un risultato di misura secondo cui esso è posto in
relazione a un riferimento attraverso una documentata catena
ininterrotta di tarature, ciascuna delle quali contribuisce alla
incertezza di misura

Metrological Traceability
property of a measurement result whereby the result can be related
to a reference through a documented unbroken chain of calibrations,
each contributing to the measurement uncertainty
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Riferibilità Metrologica

Proprietà del risultato della misurazione che consente
di poterlo riferire a campioni appropriati attraverso una
catena ininterrotta di confronti, tutti con incertezza determinata

Caratteristica acquisita attraverso l'operazione di taratura

La riferibilità implica che sia stata definita una gerarchia di campioni
materiali e di strumenti di misura dal campione primario ai dispositivi
di misura

Campioni e strumenti sono caratterizzati da un'incertezza intrinseca
crescente, dal momento che la catena di confronti aggiunge in ogni
passaggio nuovi contributi d'incertezza

I Centri si caratterizzano, rispetto alle tarature che eseguono, per
l’incertezza che riescono a garantire (tabella di accreditamento)
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I certificati di taratura

La riferibilità è una caratteristica di
valori e risultati di misura prodotti da
campioni e strumenti che l’hanno
acquisita attraverso l'operazione di
taratura e che si desume dal loro
certificato di taratura

proprietà di un risultato di misura
secondo cui esso è posto in relazione
a un riferimento attraverso una catena
ininterrotta di tarature, ciascuna delle
quali contribuisce alla incertezza di
misura

Riferibilità
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Requisiti 
gestionali

Requisiti 
tecnici

Gli Accreditamenti dei Laboratori
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Gli Accreditamenti dei Laboratori

Certificato di taratura

Logo dell’AB e numero di Accreditamento
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Gli Accreditamenti dei Laboratori

Una taratura accreditata è garanzia di 
riferibilità

Una taratura fuori accreditamento non
necessariamente non offre tale garanzia

Per avere la garanzia è necessaria una
valutazione diretta da parte
dell’utilizzatore

Per avere l’accreditamento deve essere
valutata conforme dagli ispettori

Come si garantisce la 
Riferibilità
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Esempio: Tarature di misuratori di velocità

LAT N°101 LAT N°104 LAT N°105 LAT N°255
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Esempio: Tarature di misuratori di velocità

Quattro Laboratori di Taratura:

- applicano Procedure valutate conformi nei contenuti da
Ispettori qualificati

Durante le attività di accreditamento
un team di Ispettori qualificati esamina
le procedure (sia gestionali che tecniche)
e ne valuta il rispetto dei requisiti applicabili

Le procedure tecniche sono corrette rispetto ai
riferibilità metrologica, tecniche di misura,
bilanci di incertezza e contenuti del certificato di taratura

Le procedure tecniche possono essere applicate solo dopo
la positiva valutazione da parte del team ispettivo
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Esempio: Tarature di misuratori di velocità

Quattro Laboratori di Taratura:

- hanno superato positivamente le visite ispettive eseguite
dagli Ispettori, sia presso la sede del Laboratorio sia
presso il sito di utilizzo dello strumento

- Hanno superato positivamente delle verifiche di
conformità rispetto a riferimenti indipendenti
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Esempi: Tarature di misuratori di velocità

Quattro Laboratori di Taratura:

- Emettono certificati di taratura che a campione vengono
verificati durante le attività di accreditamento

In fase di accreditamento il contenuto del certificato
viene valutato nelle operazioni di valutazione di
confronti e valutazioni sperimentali

I primi 10 certificati emessi dopo l’accreditamento
sono valutati dall’Ispettore Tecnico

Durante le visite ispettive il team ispettivo
campiona i certificati emessi per verificarne
la conformità sia gestionale che tecnica

Trimestralmente possono essere campionati
certificati emessi da valutare
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Esempio: Tarature di misuratori di velocità

Quattro Laboratori di Taratura:

- Mantengono il proprio accreditamento attraverso
valutazioni periodiche da parte di team di ispettori

Le valutazioni consentono al Comitato Settoriale di deliberare concessione e
mantenimento

L’accreditamento
(e le relative modifiche)
è pubblicato sul sito

L’utilizzo del marchio
ACCREDIA su certificati
ed etichette di tarature è
consentito solo in validità
di accreditamento
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Esempio: Tarature di misuratori di velocità

La taratura accreditata è garanzia di riferibilità

Il laboratorio accreditato è competente

Il laboratorio (anche se costruttore) esegue
la taratura con imparzialità e terzietà

ACCREDIA vigila su questi aspetti a
garanzia del cittadino

La Pubblica Amministrazione
richiede l’accreditamento

Perché l’accreditamento per tarare gli 
autovelox?
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Grazie per l’attenzione

www.accredia.it

r.mugno@accredia.it

Dipartimento Laboratori di taratura

L’Ente Italiano di Accreditamento
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