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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento

Il solo accreditamento basta a qualificare un fornitore per la 
taratura della mia strumentazione?

NO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento

Taratura Riferibilità Accreditamento

E’ 
sufficiente?

NO
Scopo Accreditamento /
Campo di applicazione 

dell’accreditamento

Qualifica fornitore
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento

www.accredia.it
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento



Fact checking sui Certificati di Taratura 12/41

FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica

2.41 riferibilità metrologica

proprietà di un risultato di misura per 
cui esso è posto in relazione a un 
riferimento attraverso una 
documentata catena ininterrotta di 
tarature, ciascuna delle quali 
contribuisce all'incertezza di misura

Riferibilità 
metrologica

1 ininterrotta 
catena di 
riferibilità 

metrologica

2 incertezza di 
misura 

documentata

3 procedura di 
misura 

documentata

4 competenza 
tecnica 

accreditata

5 la riferibilità 
metrologica al 

SI 

6 
dichiarazione 
degli intervalli 

di taratura
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento

Norma 1

Norma 2

Un analizzatore con trasduttore accoppiato tarato secondo la Norma 
1 NON GARANTISCE la RIFERIBILITA’ delle misure se utilizzato per 

fare misure di accelerazione mano-braccio o intero corpo
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scopo Accreditamento

Laboratorio 1

Laboratorio 2

Un multimetro tarato presso il laboratorio 1 non 
garantisce la RIFERIBILITA’ delle misure in ALTERNATA

ATTENZIONE A 
QUALIFICARE 

CORRETTAMENTE IL 
PROPRIO FORNITORE
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica

2.41 riferibilità metrologica

proprietà di un risultato di misura per 
cui esso è posto in relazione a un 
riferimento attraverso una 
documentata catena ininterrotta di 
tarature, ciascuna delle quali 
contribuisce all'incertezza di misura

Riferibilità 
metrologica

1 ininterrotta 
catena di 
riferibilità 

metrologica

2 incertezza di 
misura 

documentata

3 procedura di 
misura 

documentata

4 competenza 
tecnica 

accreditata

5 la riferibilità 
metrologica al 

SI 

6 
dichiarazione 
degli intervalli 

di taratura
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica

contributi all'incertezza dichiarata sul certificato di taratura

contributi breve termine 
durante la taratura

contributi attribuibili al 
dispositivo del cliente ovvero 

lo strumento in taratura

L'incertezza deve comprendere gli stessi contributi inclusi nella definizione della CMC del laboratorio

Sostituire le componenti di incertezza valutate per il miglior dispositivo esistente con quelle del dispositivo del cliente. 

+

CONSEGUENZA: le incertezze riportate sul CdT non possono che essere più piccole dell'incertezza della CMC (al più uguali) 
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica

Per dimostrare le riferibilità delle misure devo sempre allegare i 
certificati di taratura dei campioni di riferimento?

La riferibilità delle misure è garantita dall’accreditamento 
del laboratorio per cui non è NECESSARIO allegare i 

certificati di campioni di riferimento nel caso di certificati 
emessi sotto accreditamento

NO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Riferibilità metrologica

2.41 riferibilità metrologica

proprietà di un risultato di misura per 
cui esso è posto in relazione a un 
riferimento attraverso una 
documentata catena ininterrotta di 
tarature, ciascuna delle quali 
contribuisce all'incertezza di misura

Riferibilità 
metrologica

1 ininterrotta 
catena di 
riferibilità 

metrologica

2 incertezza di 
misura 

documentata

3 procedura di 
misura 

documentata

4 competenza 
tecnica 

accreditata

5 la riferibilità 
metrologica al 

SI 

6 
dichiarazione 
degli intervalli 

di taratura

ACCREDITAMENTO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Supporto del Certificato

Il certificato è valido solo se emesso su supporto cartaceo ?  

Vale anche in PDF purché firmato digitalmente 

NO FIRMA SCANSITA/SCANSIONATA !!!!!!

NO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Supporto del Certificato

SVILUPPI FUTURI

Il certificato di taratura digitale (DCC) è il documento leggibile dalla macchina/ strumento

Ha una struttura gerarchica ed e costituito da 

• aree prestabilita, le cui informazioni devono soddisfare determinati requisiti, 

• aree non prestabilita, dove è possibile un'informazione più libera. 
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FACT Checking Certificati di Taratura

Supporto del Certificato

SVILUPPI FUTURI

Come il certificato di taratura tradizionale, fornisce:

• informazioni sulla qualità di un risultato (scarto / errore con valore atteso)

• Riferibilità delle misure

Valore aggiunto:

sua leggibilità da parte di strumenti. In questo modo, tutte le informazioni in esso contenute, comprese 

le curve di taratura, fattori di correzione, condizioni di utilizzo, etc.. possono essere trasferite 

direttamente e automaticamente in tutti i processi supportati digitalmente.
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FACT Checking Certificati di Taratura

Dichiarazione di conformità

La dichiarazione di conformità riportata in un certificato di 
taratura equivale alla dichiarazione di conformità del prodotto (es. 

strumenti della direttiva MID quali bilance etc..)?

NO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Dichiarazione di conformità

Dichiarazione di conformità 
riportata su CdT di basa SOLO sui 
risultati della taratura (o parte di 

essi)

I risultati della taratura si 
riferiscono a delle caratteristiche 

dello strumento tarato

La dichiarazione di conformità si 
riferisce solo alle misure/ 

caratteristiche dello strumento 
sottoposto a taratura (identificato 

dal numero di matricola)
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FACT Checking Certificati di Taratura

Dichiarazione di conformità

Dichiarazione di conformità di 
prodotto di basa su prove fatte 

su un modello

I risultati delle prove vengono 
estesi a tutti gli strumenti dello 

stesso modello garantite da 
processi come ad es. il controllo di 

produzione 

La dichiarazione di conformità di 
prodotto si riferisce ad un modello 
di strumento indipendentemente 

dal singolo strumento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Collaborazione Cliente – Laboratorio di Taratura 

E’ possibile richiedere collaborazione con il laboratorio di taratura?

SI
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FACT Checking Certificati di Taratura

Collaborazione Cliente – Laboratorio di Taratura 
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FACT Checking Certificati di Taratura

Collaborazione Cliente – Laboratorio di Taratura 

All’interno dello scopo 
di accreditamento
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FACT Checking Certificati di Taratura

Collaborazione Cliente – Laboratorio di Taratura 

EA 4/23 - 2019
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FACT Checking Certificati di Taratura

Richiesta certificati di Taratura

Chi è il proprietario del certificato di taratura e dei relativi dati 
contenuti?

Il Cliente
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FACT Checking Certificati di Taratura

Richiesta certificati di Taratura
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FACT Checking Certificati di Taratura

Richiesta certificati di Taratura

PERTANTO

Il certificato di taratura NON può essere richiesto a:

• ACCREDIA (che tra l’altro ha solo l’elenco dei certificati messi e i dati vengono utilizzati a fini statistici)

• Laboratorio accreditato che ha emesso il certificato salvo disposizione di legge o autorizzazione da parte 
del cliente (Riservatezza)
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FACT Checking Certificati di Taratura

Dati certificato di Taratura

Una volta tarato sono sicuro che lo strumento funziona 
correttamente?

NO
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FACT Checking Certificati di Taratura

Dati certificato di Taratura

I risultati vengono utilizzati per:

• Correggere le misure eseguite 

Es. termometro che legge 22,3°C anziché 22,0°C tutte le temperature dovranno essere corrette di -0,3°C)

• Verificare che lo strumento sia idoneo allo scopo prefissato

Processo molto simile alla dichiarazione di conformità solo che è fatto dal cliente e non dal laboratorio di 
taratura seguendo le regole decisionali fornite dal cliente. 

GUM: i dati vanno corretti ogni volta che questo è possibile.
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scadenza Taratura

Il laboratorio deve riportare sul certificato l’intervallo di taratura?

NO

E’ il cliente che deve decidere il programma di taratura in base a 
modalità di utilizzo,  tendenze /derive, raccomandazioni costruttore, 

etc…. (ILAC  G24)
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FACT Checking Certificati di Taratura

Scadenza Taratura

7.8.4.3

Un certificato di taratura o una etichetta di taratura non devono contenere raccomandazioni circa 
l'intervallo di taratura a meno che ciò non sia stato concordato con il cliente.

7.8.2.2.

Il laboratorio deve assumersi la responsabilità di tutte le informazioni presentate nel rapporto, tranne 
quando queste sono fornite dal cliente. I dati forniti dal cliente devono essere chiaramente 
identificati. Inoltre, quando le informazioni sono fornite dal cliente e possono influenzare la validità dei 
risultati, il laboratorio deve includere nel rapporto una dichiarazione con cui ne declina la responsabilità.
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FACT Checking Certificati di Taratura

Data validità certificato

Processo di 
Taratura Fine Data di emissione

Data da cui parte il 
periodo di validità del 

certificato
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FACT Checking Certificati di Taratura

Data validità certificato

Perché si riporta anche la data delle misure?

Per alcuni casi gli strumenti in taratura hanno i risultati stabili entro certi limiti per un periodo temporale 

definito 30 giorni, 90 giorni, 365 giorni, ovvero presentano delle DERIVE TEMPORALI. (es. campioni di 

riferimento elettrici per misure a bassa frequenza).

Le DERIVE TEMPORALI partono dalla data delle misure e non dalla data di emissione del certificato

L’uso di questi strumenti come campioni di riferimento comporta quindi incertezze diverse a seconda di 

quando eseguo la taratura del campione di lavoro. 
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